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[bookmark: _Toc18219]1.货物需求一览表
	名称/数量
	型号规格
	承包方式
	交货期
	交货地点

	电动双梁门式起重机/1台套
	MG32/10-15.4A5
	交钥匙工程
	合同生效后不超过60个日历日
	重庆渝硕重型机械有限公司


[bookmark: _Toc4857]2.招标基本要求 
2.1说明 
2.1.1本招标文件 中带有 “*”符号条款为重要条款,投标方的设计方案应满足或优于该条款。任何不满足带有 “*”符号条款的投标文件将导致该投标文件作废。 
2.1.2请投标人仔细阅读招标 《技术要求》的全部条文,对于《技术要求》中存在的任何含糊、遗漏、相互矛盾之处或是对于技术规格以及其它内容不清楚、认为存在限制的情况 ,投标人应在规定时间向招标人进行书面澄清。 
*2.1.3本项目为 “交钥匙工程 ”。即投标人总承包交钥匙方式,中标方负责设各的设计、制造、预装调试、运输、装卸、二次转运 (除 招标方原因外）、保险、安装调试、技术检验、特种设备安全检定及验收、操作培训、售后服务等。 
2.1.4投标方为生产厂家,需在重庆设有办事处或常驻维修队伍。有同类设备三年以上的销售业绩,出具近三年销售数量、单位和运行时间及联系人清单,供招标方进行设备实地考察和优选。投标方提供的业绩和资料必须真实无误,如有虚假,一经查实则视为废标。 
2.2注意事项 
2.2.1投标方所供货物涉及的、招标方有权使用的专利权技术以及知识产权保护的其它技术等,投标人所提供的货物,如若发生侵犯专利权和知识产权的行为时,其侵权责任与招标方无关,应由投标人承担相应的责任,并不得损害招标方的利益。
2.2.2投标人提供的设各必须是全新设备,投标方保证所供货物 的完整性和成套性,保证设备在招标方规定的环境下正常运行 、使用。 
2.2.3投标方应保证提供符合本技术要求和有关工业标准的优质产品。投标方所提供的货物必须符合中国最新版的法律、法规和相关标准、规范的要求,满足“国家安全质量标准化”标准,符合项目所在地中国重庆市政府有关特殊要求。 
2.2.4设备所涉安全和环保并需要相关资质单位检验合格以及出据证明的，全部由投标方负责并承担所需要的一切费用。 
2.2.5中标单位所提供设备中涉及到的计量仪表、装置必须提供国家法定单位提供的检定证书,如由我方送重庆市专业检定,所发生的费用由中标单位负责。 
2.3投 标文件要求  
2.3.1投标文件须对照本 《技术要求》条款列出偏离表,并逐条说明所投标货物和服务对招标人所招标货物作出实质性响应,偏离表包括但不限于招标要求、投标响应、偏离情况等。 
2.3.2请投标人提供整套设各配置清单,清单内容包括但不限于名称、型号规格、材质、品牌(生产厂家)、数量(本设备配置量)、单价。 
2.3.3请投标人提供各件、易损件清单及生产厂家明细。 
2.3.4请投标人提供设备总图,明确本招标文件中要求的相关参数。 
[bookmark: _Toc29290]3.设备工作环境及动能供给 
3.1环境条件 
3.1.1设备工作环境为金属结构件焊接组装厂房。 
3.1.2设备两班工作制,每周工作时间6天 ,每天工作时间    12个小时。 
3.1.3环境温度：最高45℃，最低-5℃。
3.1.4相对湿度：40%-90%。
3.1.4海拔高度：约500m。
3.2电力供给：AC 380V±10%  50Hz±1%。
[bookmark: _Toc24246]4.设计、制造和验收标准
设计、制造和验收标准:按中华人民共和国国家标准 (包括 《起重机设计规范》)及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。 适用标准包括但不仅限于以下清单所列标准：
	序号
	标准号
	标准名称

	4.1
	GB/T 3811-2008
	起重机设计规范

	4.2
		GB/T 14405-2011
	通用桥式起重机 

	4.3
	GB6067
	起重机械安全规程

	4.4
	GB/T 5905.1-2023	
	起重机 检验与试验规范

	4.5
	GB/T 41676-2022
	起重机 设计通则 锻钢吊钩的极限状态和能力验证

	4.6
		GB/T 10183.1-2018
	起重机 车轮及大车和小车轨道公差 第1部分：总则

	4.7
		GB/T 41510-2022
	起重机械安全评估规范 通用要求

	4.8
	GB/T 22437.5-2021	
	起重机 载荷与载荷组合的设计原则

	4.9
		GB/T 30024-2020
	起重机 金属结构能力验证

	4.10
	GB/T 12602-2020	
	起重机械超载保护装置

	4.12
	GB/T 5226.32-2017	
		机械电气安全 机械电气设备

	4.13
	GBT12467
	金属材料熔焊质量要求

	4.14
	GB/T 985.1-2008 
	气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

	
	


以上标准和规范如果出现对于同一对象有两个或两个以上规定的，执行最高标准的规定。如果被新版本替代，执行新版本。如有不确定或相矛盾的地方，须与招标方进行协商，由招标方书面认可后方可执行。
[bookmark: _Toc16486]*5.结构及参数
5.1主要结构及参数要求
	序号
	名称
	结构要求
	备注

	5.1.1
	主梁
	箱型梁
	

	5.1.2
	端梁
	箱型梁
	

	5.1.3
	支腿
	箱型
	

	5.1.4
	取物装置
	吊钩式
	

	5.1.5
	操纵方式
	地操＋遥控
	

	5.1.6
	额定起重量
	32/10t
	

	5.1.7
	大车轨距
	15.4m
	

	5.1.8
	整机高度
	≤12500mm
	

	5.1.9
	整机宽度
	≤16200mm
	


[bookmark: OLE_LINK1]5.2性能参数
	序号
	参数名称
	单位
	参数
	备注

	5.2.1
	调速方式
	
	变频器
	

	5.2.2
	主起升工作级别
	
	A5
	

	5.2.3
	副起升工作级别
	
	A5
	

	5.2.4
	大车运行机构工作级别
	
	A5
	

	5.2.5
	小车运行机构工作级别
	
	A5
	

	5.2.6
	主/副起升高度
	m
	9.5
	

	5.2.7
	主起升满载最大速度
	m/min
	5~18
	

	5.2.8
	副起升满载最大速度
	m/min
	5~20
	

	5.2.9
	小车满载最大运行速度 
	m/min
	40±10%
	

	5.2.10
	大车满载最大运行速度 
	m/min
	40±10%
	

	5.2.11
	大车轨道
	Kg/m
	P43
	

	5.2.12
	大车轨道长度
	m
	96
	

	5.2.13
	起重机自重
	t
	
	投标方提供


[bookmark: _Toc5196]6．主要技术要求 
6.1起重机的设计与制造须满足招标方的设备工作环境及动能供给及本《技术要求》所有条件。 总体保证运行安全、 设计先进、 结构合理、操作简单、 维修方便，技术水平达到目前国内外同类产品的先进水平。 
6.2起重机的钢结构、机械系统、电气系统、安全保护装置、消防、震动、噪声、环保须符合现行相关规范和标准。 
6.3起重机的图纸和技术文件的制图方法、尺寸、公差配合、符号等都应采用公制体系，并符合ISO现行相关标准或中国现行相关国家标准的规定。 
6.4投标方在投标文件中简要叙述设备结构形式、 工作原理、 性能、配置、 材料及配套件品牌，必要时配示意图。 
6.5主要钢结构材质不低于Q235B, 提供材质报告及合格证书。 钢结构的制造、焊接、检验应按相应标准进行。主要焊缝必须进行射线或超声波无损探伤， 并出具探伤报告。所有联接孔均为机加工铰制孔。所有连接采用不低于8.8级的高强度螺栓，安全性好，强度高，确保整机精度和运行平稳。 
6.6所有钢板在喷涂油漆前必须经过表面预处理,要求抛丸或喷砂后达到Sa2.5等级。 
6.7起重机主电控箱等凡需要操作、检查、维修的地方必须设有安全可靠、宽敞便捷的维修平台和通道,相关尺寸按国家相关标准规定执行,且设置防滑、防碰等安全措施。 
[bookmark: _Toc10153]7.机械部分主要技术要求 
起重机的机械系统主要由起升、大车及小车等主要机械机构组成,起重机的机械系统所用的零部件,如齿轮箱、制动器、联轴器、卷筒、轮、滑轮、吊钩、轴承等都必须按起重机规范和相应标准设计制造。配置合理,传动效率高,耗能小,模块化制造工艺,后期使用维护少,易损件少等。 
7.1起升机构及小车机构 
7.1.1卷筒由钢材卷制而成,绳槽尺寸符合国家起重设各标准。卷筒两端设有至少3圈的安全圈和2圈固定圈,压板和螺栓牢固可靠。 
7.l.2钢丝绳符合《GB8918》标准,为起重机专用的GW(19)型钢丝绳,其结构为线接触,选用的安全系数不小于5,以确保起重机工作的安全工作。
7.1.3吊钩采用自由旋转锻造单钩,设有钩口防脱装置,以防吊重因意外而脱钩,吊钩组全封闭。 
7.1.4起升机构采用四点可调旋转限位，具各减速限位、错相保护限位等功能,限位开关应当密封良好且防尘。
7.2减速器采用起重机专用减速器，有检查窗口及油标尺便于观察，排油管安装阀门便于排油。
7.3 制动器驱动均为液压制动器(常闭式)，当机构不工作时制动器闭合，机构工作时由电力液压推动器打开。制动器的安全系数不小于1.75，以确保机构安全、可靠地工作。主起升需采用双制动器
7.5车轮材料不低于 45#钢，采用整体热处理，踏面和轮缘部分硬度达到HB300~HB380HB,深度15~20mm。提供质量报告。
7.6整机梯、台应符合GB4053《固定式钢梯及平台安全要求》的相关规范标准，布置须保证安全、可靠、便捷。在满足限界尺寸要求下，所有护栏高度≥1050mm。所有缓冲器采用聚氨酯缓冲器。
7.7润滑采用常规方式，所有润滑点便于加注油液。设备上配置不锈钢润滑图表标牌，内容包括但不限于:润滑点位置、润滑油品、润滑油加注量、润滑频次等。
[bookmark: _Toc4758]8.电气部分主要技术要求
8.1电气设备设计适应性要求:电气控制设备应置于牢固、通风、防尘、阻燃的电气室(柜、箱)。并设有明显的永久性警告标志。起重机的电气控制系统的所有控制柜和元器件都要保留足够的检测和维修空间。
8.2电气系统安全要求
8.2.1所有柜内连线走线槽，接线端子处应有与图纸相符的永久性的打印线号。到所有电器的线缆采用线槽或穿管防护,所有线缆不得有裸露。
8.2.2整车应具备可靠的起升过载保护、起升上下限位保护、升降速度状态保护、欠压和过压保护、零位保护、缺相保护、过热保护、过流保护、接地故障保护、编码器故障保护、钢丝绳防松脱保护和运行限位开关等。起重机应设有工作限位(旋转极限开关)和事故限位(重锤极限开关)。大车运行采用十字限位。起升机构具有正反向接触器故障保护功能。
8.2.3 起重机所采用的电气元器件和部件要充分保证系统的可靠性稳定性、耐用性。电气元器件和部件的要保证其产品的连续性，能长期保证备件的供应，可在当地方便地购买。
8.2.4大车机构运行时须发出声光报警信号。
8.3照明及通讯
8.3.1设置单独的照明变压器。副边输出220V，5KVA 照明电源。桥机的主梁设有3盏80W 桥下 LED 照明灯。照明设置专用电路。各种照明均设有短路保护。
8.4馈电系统:
8.4.1起重机供电形式:安全滑触线，双集电器受电，三相四线，设置在起重机支腿上部，安装滑触线时应设计型材梁的安全稳定性。
8.4.2小车供电拖线采用抗磨耐拉电缆及滑动拖缆机构，设施在走台内。起重机上其余所有线缆采用 BXVW型号线缆:
8.5起升配置超载限制器，综合误差小于±1%，在大于100%额定载荷自动过载保护。在超负荷时，吊钩只能向减小负荷的方向动作。
[bookmark: _Toc11316]9.安全防护主要技术要求
9.1投标方应对设备的安全性负责，在设计时应注意到整体和局部的安全性问题。
9.2起重机电气系统所使用的各种电线和电缆为铜芯线缆，必须具有耐高温、防火、机械强度高、安全可靠的特性。
[bookmark: _Toc13275]10.起重机的涂装主要技术要求
10.1 起重机涂装须采用国内外知名品牌高质量涂料。投标方须制定的涂装方案和检验方法(方案不限于下列要求)。
10.2制造钢结构的板材和型材要经过抛丸预处理，除镀锌材料外，要经过化学方法或机械除锈。抛丸或喷砂除锈处理表面达到GB8923或相应标准(SIS)的Sa2.5级。
10.3 涂料的要求:封闭金属结构件的内部涂环氧树脂底漆。金属结构件外表面要涂富锌底漆、环氧云铁中间漆和聚氨酯面漆，漆膜厚度不低于 150 微米。面漆的颜色桔黄(022)。
10.4 漆膜的外观检查为湿膜不得缩边、缩水、起泡、发白、失光，涂料流挂。干膜不得有细微龟裂、剥膜等现象。面漆应均匀，平整、色泽一致，不得有漏漆、流漆、开裂、针孔、脱层等缺陷。
10.5起重机两侧都必须喷涂(或悬挂)醒目的吨位标识。
[bookmark: _Toc13396]11.重要配置要求
	序号
	配套件名称
	品牌（或生产厂家）
	备注

	11.1
	电动机
	无锡新大力、上海起重电机、
	同等质量或者以上

	11.2
	变频器
	施耐德、安川
	同等质量或者以上

	11.3
	减速箱
	[bookmark: _GoBack]泰星、泰隆、国茂
	同等质量或者以上

	
	制动器
	江西华伍、焦作金箍
	液压制动器

	11.4
	主要电器元件
	正泰、德力西
	同等质量或者以上

	11.5
	电缆线
	华能、桂林国际、河南卓越
	同等质量或者以上

	11.7
	吊 钩
	德阳二重
	同等质量或者以上

	11.8
	钢丝绳
	贵绳、巨力
	同等质量或者以上

	11.9
	轴 承
	哈、瓦、洛
	同等质量或者以上

	11.10
	钢结构材料
	宝武、鞍钢、邯钢
	同等质量或者以上

	11.11
	钢 轨
	宝武、鞍钢、攀钢
	同等质量或者以上

	11.12
	遥控器
	奥凯斯通、HBC
	同等质量或者以上

	11.13
	超载控制器
	常州常欣、宁波柯力、河南恒达
	同等质量或者以上

	11.14
	安全滑触线
	汉发、无锡安能、郑州宏峰
	同等质量或者以上

	


[bookmark: _Toc28109]12.质量保证、监制、检验
12.1投标方应建立贯穿整个建造过程的全面质量管理体系，招标方有权要求投标方对其质量管理体系进行改进。
12.2设备制造的监制
12.2.1 在产品的设计、制造过程中，严格执行标准，并根据产品具体要求，建立完善的质量保证体系,实施全过程控制，满足招标方对产品服务的质量保证要求。
12.2.2投标方向招标方提供设计、制造检验标准及检验项目表，招标方有权对其进行补充。
12.2.3招标方有权派人到投标方工厂根据本文件中规定的设计、制造及检验标准对设备制造过程中的产品质量进行监制和抽检，对其检验结果指出整改意见，投标方须及时整改或协商处理。
12.2.4 投标方向招标方参加监制、检验、试运转人员提供必要的工具、工作条件。
12.2.5 招标方检验人员在投标方工厂的检验并不能免除投标方对产品的责任。
[bookmark: _Toc19750]13.安装、验收及培训
13.1 预验收
13.1.1 在投标方完成设备制造发运之前，在投标方工厂按国际标准或行业标准验收进行预验收。预验收合格后方可包装运输。
13.1.2 在预验收前，投标方应完成整台设备的部件组装、调试、出厂检测等工作，设备具备预验收条件，并为预验收作好各项准备工作。
13.1.3验收内容
	序号
	预验收项目
	备注

	13.1.3.1
	主要钢结构及主要焊缝检测报告
	

	13.1.3.2
	外购标准件合格证明资料
	

	13.1.3.3
	外购非标件检验报告
	

	13.1.3.4
	热处理检验报告
	

	13.1.3.5
	钢材入厂复验报告
	

	13.1.3.6
	涂装检验报告
	

	13.1.3.7
	关键工序自检报告
	

	13.1.3.8
	设备主要配置清单符合性确认
	

	13.1.3.9
	主要技术资料与实物符合性确认
	

	13.1.3.10
	可进入的钢结构件内部质量确认
	


13.2 安装、调试，请投标方在投标文件中提供安全施工方案。设备到招标方后,投标方须在招标方通知的日期内派人员到招标方进行设备的安装、调试，直至整台设备进入正常工作状态。
13.3终验收
13.3.1设备安装调试完后按国家标准及本项目验收大纲验收。
13.3.2目测检查:所有重要部分的规格和状态是否符合要求。检查时，不必拆开部件，但应打开正常维护和检查时应打开的护罩。
13.3.3载荷试验:按照国家标准所规定的静载荷和动载荷试验方法进行验收。
13.3.4 整车检验:投标方负责联系特种设备检验机构按中华人民共和国《起重机试验规范和程序》验收。通过验收并取得合格的检验报告，并办理特种设备使用登记证。
13.4 投标方对招标方操作人员进行技术培训，培训内容须有纸质或电子版培训资料，包括但不限于:
13.4.1设备的机械和电气保养、维修基本知识。
13.4.2设备工艺参数的设定和调整方法。
13.4.3设备的日常保养和一般故障的修理排除方法。
13.4.4设备操作及维护保养方法和注意事项。
[bookmark: _Toc5760]15.技术资料要求
15.1 合同签订后，投标方按合同约定的设计、制造安装调试进度及最终的竣工时间，分阶段及时提供包括但不限于下表资料:
	序号
	资料名称与内容
	份数
	备注

	15.1.1
	预验收、终验收大纲
	3套
	验收前

	15.1.2
	大型、关键零部件的质量检验报告或合格证
	1套
	验收前

	15.1.3
	钢结构探伤报告(检验报告)
	1套
	验收前

	15.1.4
	中文版操作和保养手册(或使用说明书)
	3套
	随机附带

	15.1.5
	外购件使用指导(说明书)
	1套
	随机附带

	15.1.6
	配置清单资料(标准件注明型号、品牌、数量，非标准件提供图纸及配置数量)
	3套
	随机附带

	15.1.7
	易损件与备品备件清单
	3份
	随机附带

	15.1.8
	机械图
	3份
	随机附带

	15.1.9
	设备润滑系统图
	3份
	随机附带

	15.1.10
	电气图
	3套
	随机附带

	15.1.11
	装箱单
	1套
	随机附带

	15.1.12
	合格证
	1张
	随机附带


备注:大型、关键零部件包括但不限于:电动机、凸轮控制器、电阻器(或变频器)、电控柜(箱)、变速箱、卷扬机构、车轮(组)、各钢结构总成、制动器、钢丝绳、吊钩总成、定滑轮总成等。
15.2 每套机械图纸包括但不限于:总图、桥架、端梁、小车、栏杆、大小车运行机构、起升机构、大小车车轮、各制动轮、各联轴器、传动轴等的纸质图纸和 CAD 电子文件。
15.3每套电气图纸应满足:电气设备接线图至少应包括主接线、低压控制、保护信号、端子接线图。
15.4 中文版操作和保养手册应提供:所有机械、电气、特殊设备及控制系统的操作和维保相关内容，用于指导工作人员试验、试运转、操作和保养设备。
15.5所有资料还应在验收前提供数字文件一套，且是未经加密的，可编辑、打印的通用格式文件。
15.6文本文件一律采用中文，原装进口配套件资料需提供中文、英文和第三方文字对照版。
[bookmark: _Toc9261]16.质保期及售后服务
16.1质量保证期:设备整机质量保证期为12个月，质量保证期从设备终验收合格之日起计算。
16.2起重机所选的机械、电器元件和部件质量要有充分保证。起重机供应商需要在国内拥有完整的售后服务体系，包括办事处、备品仓库合资或独资工厂，以便为快速服务提供充分的保障。主要零部件或及备件能够在 48 小时内立即供应。
16.3质保期内
16.3.1投标方保证在收到招标方的售后服务要求(附设备故障描述)的通知后，2小时内通过电话、传真或 e-mail 做出答复，确保正确诊断和排除设备故障。
16.3.2若需进行现场售后服务时，技术人员应在接到通知的4小时内到达招标方现场，12小时内恢复设备正常运行。
16.3.3 属于投标方的完全责任造成设备故障，投标方应及时免费对产品改进或更换相关零件。若因此造成招标方损失的，招标方有索赔的权利。
16.3.4质保期内的上述服务及备件更换均为免费。
16.3.5属于招标方的完全责任造成设备故障，由投标方按16.3.2时限要求恢复设备正常运行，投标方只收取更换件费用。
16.3.6 不能明确责任的设备故障由双方按“利于设备及时修复”的原则协商处理。
16.3.7质保期内，投标方需定期回访，回访时间间隔不超过六个月
16.4质保期外
16.4.1 保修期外的售后服务包括备品备件和易损件的供应与设备故障的诊断和排除。所需费用均可以人民币支付给投标方的售后服务机构
16.6.2 对于招标方的维修人员无法自行排除的故障，投标方的服务机构提供免费电话咨询，如果仍然不能将故障排除，投标方派维修人员前往现场，所需差旅、劳务等费用由招标方以人民币支付。费用按投标方中国技术服务价格标准收取。投标时提供保修期外的技术服务收费标准。
[bookmark: _Toc7719]17.备品备件和专用工具
随设备提供设备必须的专用工具、易损、易耗件和备品备件，所需数量满足2年正常运行。投标文件提供清单，内容包括:名称、数量、规格价格、生产厂家等信息。
[bookmark: _Toc26279]18.包装运输
起重机的包装分裸装和箱装两部分。箱装部分包括钢丝绳、小部件电器部件和易损件。裸装部分为起重机的桥架及小车等，裸装部分进行必要的包扎防护，以免潮湿、淋雨。
[bookmark: _Toc19344]19.现场施工要求
投标方进入招标方现场安装前，必须提供下列资料(包括但不限于)，并与招标方相关单位签定安全协议。
19.1营业执照及本项目施工资质复印件;
19.2安全施工方案；
19.3外来人员安全管理记录；
19.4外来施工队伍安全保卫协议书；
19.5施工作业人员涉及特种作业操作的特种作业操作证复印件；
19.6作业人员身份证复印件；
19.7本项目施工人员的工伤保险证明。

                     


